ISO-21307 Standard (Single Pressure, High Fusion Jointing Pressure)

Zgrzewanie rur HDPE - SDR 11

Srednica rury [mm]

63

75

90

110

125

140

160

180

200

225

250

280

315

355

400

450

500

560

630

Grubos¢ scianki [mm)]

5,64

6,82

8,18

10,0

11,36

12,73

14,55

16,36

18,18

20,45

22,73

25,45

28,64

32,27

36,36

40,91

45,45

50,91

57,27

Temperatura zgrzewania [°C]

Temperatura ptyty grzewczej 210 +/- 10 °C

P1 Docisk grzania wstepnego [MPa]

039]056]087[1,30]167]1,86]198]2,14]2,25]|2,36]248]2,64][3,07]3,65]434]523]|597]6,84]7,62

T1 Czas grzania wstepnego [s]

Do uzyskania wyptywki jak nizej

Szeroko$¢ wyptywki grzania wstgpnego [mm] | 1 | 1 ‘ 1 | 2 | 2 ‘ 2 | 2 ‘ 2 | 2 ‘ 3 | 3 ‘ 3 | 3 ‘ 3 | 3 ‘ 3 ‘ 3 | 4 ‘ 4
P2 Docisk dogrzewania [MPa] Zgrzewane elementy pozostajg w kontakcie z ptytg grzewczg bez docisku

T2 Czas dogrzewania [s] 66 78 90 | 110 | 125 | 140 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 280 | 320 | 360 | 420 | 470 | 530 | 590 | 660
T3 Czas usuniecia ptyty grzewczej [s] 3 4 4 5 5 5 5 6 6 6 7 7 8 8 9 9 10 11 12
T4 Czas wzrostu sity docisku [s] 6 6 7 7 8 8 8 8 9 10 11 12 13 14 15 17 18 20 22
P3 Docisk zgrzewania [MPa] 039|056 (087 |130|167|1,86|1,98|2,14|2,25|2,36|2,48 | 2,64 | 3,07 |3,65|4,34|5,23 597 |6,84| 7,62
T5 Czas studzenia z dociskiem [min] 9 10 12 14 16 18 20 22 24 27 30 33 38 42 47 53 58 65 73
T6 Czas studzenia bez docisku [min] 9 10 12 14 16 18 20 22 24 27 30 33 38 42 47 53 58 65 73
Minimalna szerokos¢ wyptywki [mm] 59 | 64 |71 |80 | 87|94 (103 |11,2|12,1|13,3|14,4 15,7 |17,3|19,1|21,2|23,5|26,0]285] 31,7
Maksymalna szerokos¢ wyptywki [mm] 9,4 |10,1|11,2|125| 13,6 |14,5|16,0| 17,3 | 18,7 | 20,4 | 22,0 | 24,1 | 26,5 | 29,2 | 32,3 | 35,7 | 39,1 | 43,2 | 48,0




1ISO-21307 Standard (Single Pressure, High Fusion Jointing Pressure)

Zgrzewanie rur PE - SDR 13,6

Srednica rury [mm]

63 75 90 110 125 140

160

180

200

225

250

280

315

Grubos¢ scianki [mm)]

4,72 | 563 | 662 | 809 | 9,19 | 10,29

11,76

13,24

14,71

16,54

18,38

20,59

23,16

Temperatura zgrzewania [°C]

Temperatura ptyty grzewczej 210 +/- 10 °C

P1 Docisk grzania wstepnego [MPa]

036 | 052 | 0,72 | 1,07 | 1,38 | 1,73

| 1,01 | 1,98 | 2,09 | 2,18 | 2,26 | 2,44 | 2,53

T1 Czas grzania wstepnego [sek]

Do uzyskania wyptywki jak nizej

Szerokos$¢ wyptywki grzania wstepnego [mm] 1 ‘ 1 ‘ 1 ‘ 1 ‘ 1 ‘ 2 2 2 2 2 ‘ 2 ‘ 3 ‘ 3
P2 Docisk dogrzewania [MPa] Zgrzewane elementy pozostajg w kontakcie z ptytg grzewczg bez docisku

T2 Czas dogrzewania [sek] 52 64 73 89 101 113 118 132 147 165 183 206 232
T3 Czas usuniecia ptyty grzewczej [sek] 6,3 7,0 7,4 7,7 8,3 8,5 8,7 9,1 9,7 10,2 | 10,8 | 11,6 | 12,8
T4 Czas wzrostu sity docisku [sek] 6,3 7,0 7,4 7,7 8,3 8,5 8,7 9,1 9,7 10,2 | 10,8 | 11,6 | 12,8
P3 Docisk zgrzewania/taczenia [MPa] 036 | 052|072 | 107 | 1,38 | 1,73 | 1,91 | 198 | 2,09 | 2,18 | 2,26 | 2,44 | 2,53
T5 Czas studzenia z dociskiem [minut] 8 9 10 12 13 14 17 18 20 23 25 28 31
T6 Czas studzenia bez docisku [minut] 8 9 10 12 13 14 17 18 20 23 25 28 31
Minimalna szerokos¢ wyptywki [mm] 5,4 5,8 6,3 7,1 7,6 8,2 8,9 9,7 104 | 11,3 | 12,2 | 13,3 | 14,6
Maksymalna szerokos¢ wyptywki [mm] 8,5 9,2 100 | 11,1 | 11,9 | 12,7 | 139 | 150 | 16,0 | 17,5 | 18,8 | 20,5 | 22,4




1ISO-21307 Standard (Single Pressure, High Fusion Jointing Pressure)

Zgrzewanie rur PE - SDR 17

Srednica rury [mm]

63 75 90 110 125 140

160

180

200

225

250

280

315

Grubos¢ scianki [mm)]

3,82 | 448 | 529 | 6,47 | 7,35 | 8,24

9,41

10,59

11,76

13,24

14,71

16,47

18,53

Temperatura zgrzewania [°C]

Temperatura ptyty grzewczej 210 +/- 10 °C

P1 Docisk grzania wstepnego [MPa]

032 ] 044 | 058 | 085 | 097 | 1,16

| 1,28 | 1,40 | 1,52 | 1,66 | 1,79 | 1,92 | 2,05

T1 Czas grzania wstepnego [sek]

Do uzyskania wyptywki jak nizej

Szerokos$¢ wyptywki grzania wstepnego [mm] 1 ‘ 1 ‘ 1 ‘ 1 ‘ 1 ‘ 2 2 2 2 2 ‘ 2 ‘ 3 ‘ 3
P2 Docisk dogrzewania [MPa] Zgrzewane elementy pozostajg w kontakcie z ptytg grzewczg bez docisku

T2 Czas dogrzewania [sek] 45 54 62 74 85 96 108 119 128 144 158 175 196
T3 Czas usuniecia ptyty grzewczej [sek] 6,1 6,8 7,2 7,5 8,1 8,3 8,5 8,9 9,5 9,9 10,5 | 11,3 | 12,4
T4 Czas wzrostu sity docisku [sek] 6,1 6,8 7,2 7,5 8,1 8,3 8,5 8,9 9,5 9,9 10,5 | 11,3 | 12,4
P3 Docisk zgrzewania/taczenia [MPa] 032 | 044 | 058 | 08 | 0,97 | 1,16 | 1,28 | 1,40 | 1,52 | 1,66 | 1,79 | 1,92 | 2,05
T5 Czas studzenia z dociskiem [minut] 7 8 9 10 11 12 14 15 17 18 20 23 25
T6 Czas studzenia bez docisku [minut] 7 8 9 10 11 12 14 15 17 18 20 23 25
Minimalna szerokos¢ wyptywki [mm] 4,9 5,3 5,7 6,3 6,7 7,2 7,8 8,4 9,0 9,7 104 | 11,3 | 12,4
Maksymalna szerokos¢ wyptywki [mm] 7,9 8,4 9,1 10,0 | 106 | 11,2 | 12,1 | 13,0 | 13,9 | 151 | 16,1 | 17,5 | 19,0




1ISO-21307 Standard (Single Pressure, High Fusion Jointing Pressure)

Zgrzewanie rur PE - SDR 17,6

Srednica rury [mm]

63

75

90

110

125

140

160

180

200

225

250

280

315

Grubos¢ scianki [mm)]

3,62

4,23

5,11

6,25

7,10

7,95

9,09

10,23

11,36

12,78

14,20

15,91

17,90

Temperatura zgrzewania [°C]

Temperatura ptyty grzewczej 210 +/- 10 °C

P1 Docisk grzania wstepnego [MPa]

031 ] 042 ] 056 | 083 ] 096 | 1,14 |

1,26 | 1,34 | 1,47 | 1,60 | 1,73 | 1,86 | 1,99

T1 Czas grzania wstepnego [sek]

Do uzyskania wyptywki jak nizej

Szeroko$¢ wyptywki grzania wstepnego [mm] 1 ‘ 1 ‘ 1 ‘ 1 ‘ 1 1 1 2 2 2 ‘ 2 ‘ 2 ‘ 2
P2 Docisk dogrzewania [MPa] Zgrzewane elementy pozostajg w kontakcie z ptytg grzewczg bez docisku

T2 Czas dogrzewania [sek] 43 52 58 69 79 88 101 112 123 137 152 170 189
T3 Czas usuniecia ptyty grzewczej [sek] 6,0 6,7 7,1 7,4 7,9 8,1 8,3 8,7 9,2 9,6 10,2 | 11,0 | 12,1
T4 Czas wzrostu sity docisku [sek] 6,0 6,7 7,1 7,4 7,9 8,1 8,3 8,7 9,2 9,6 10,2 | 11,0 | 121
P3 Docisk zgrzewania/taczenia [MPa] 031|042 | 056 | 083 | 09 | 1,14 | 1,26 | 1,34 | 1,47 | 1,60 | 1,73 | 1,86 | 1,99
T5 Czas studzenia z dociskiem [minut] 6 7 8 9 10 11 13 14 16 17 19 21 23
T6 Czas studzenia bez docisku [minut] 6 7 8 9 10 11 13 14 16 17 19 21 23
Minimalna szerokos¢ wyptywki [mm] 4,8 5,2 5,6 6,2 6,6 7,0 7,6 8,2 8,7 9,4 10,1 | 11,0 | 12,0
Maksymalna szerokos¢ wyptywki [mm] 7,7 8,2 8,9 9,7 10,3 | 11,0 | 11,8 | 12,7 | 13,6 | 146 | 15,7 | 16,9 | 18,4




1ISO-21307 Standard (Single Pressure, High Fusion Jointing Pressure)

Zgrzewanie rur PE - SDR 20,8

Srednica rury [mm]

63

75

90

110

125

140

160

180

200

225

250

280

315

Grubos¢ scianki [mm)]

3,02

3,62

4,33

5,29

6,01

6,73

7,69

8,65

9,62

10,82

12,02

13,46

15,14

Temperatura zgrzewania [°C]

Temperatura ptyty grzewczej 210 +/- 10 °C

P1 Docisk grzania wstepnego [MPa]

029 | 0,38 | 048 | 0,72 | 0,93 | 1,11

| 1,22 | 1,33 | 1,43 [ 1,54 | 1,59 | 1,64 | 1,72

T1 Czas grzania wstepnego [sek]

Do uzyskania wyptywki jak nizej

Szeroko$¢ wyptywki grzania wstepnego [mm] 1 ‘ 1 ‘ 1 ‘ 1 ‘ 1 1 1 1 1 2 ‘ 2 ‘ 2 ‘ 2
P2 Docisk dogrzewania [MPa] Zgrzewane elementy pozostajg w kontakcie z ptytg grzewczg bez docisku

T2 Czas dogrzewania [sek] 39 43 48 58 66 74 86 97 106 118 131 145 162
T3 Czas usuniecia ptyty grzewczej [sek] 5,8 6,5 6,9 7,2 7,7 7,9 8,1 8,5 9,0 9,4 10,0 | 10,8 | 11,9
T4 Czas wzrostu sity docisku [sek] 5,8 6,5 6,9 7,2 7,7 7,9 8,1 8,5 9,0 9,4 10,0 | 10,8 | 11,9
P3 Docisk zgrzewania/taczenia [MPa] 029 | 038 | 048 | 0,72 | 093 | 1,11 | 1,22 | 133 | 1,43 | 1,54 | 1,59 | 1,64 | 1,72
T5 Czas studzenia z dociskiem [minut] 6 6 7 8 9 10 11 12 13 15 17 18 21
T6 Czas studzenia bez docisku [minut] 6 6 7 8 9 10 11 12 13 15 17 18 21
Minimalna szerokos¢ wyptywki [mm] 4,5 4,8 5,1 5,6 6,0 6,3 6,8 7,3 7,8 8,4 9,0 9,7 10,5
Maksymalna szerokos$é wyptywki [mm] 7,3 7,7 8,2 8,9 9,5 10,0 | 10,7 | 11,4 | 12,1 | 13,0 | 13,9 | 15,0 | 16,3




1ISO-21307 Standard (Single Pressure, High Fusion Jointing Pressure)

Zgrzewanie rur PE - SDR 21

Srednica rury [mm]

63

75

90

110

125

140

160

180

200

225

250

280

315

Grubos¢ scianki [mm)]

3,00

3,59

4,29

5,24

5,95

6,67

7,62

8,57

9,52

10,71

11,90

13,33

15,00

Temperatura zgrzewania [°C]

Temperatura ptyty grzewczej 210 +/- 10 °C

P1 Docisk grzania wstepnego [MPa]

0,28 | 0,37 | 047 | 0,71 | 0,91 | 1,09

| 1,20 | 1,31 | 1,41 | 1,52 | 1,57 | 1,62 | 1,70

T1 Czas grzania wstepnego [sek]

Do uzyskania wyptywki jak nizej

Szeroko$¢ wyptywki grzania wstepnego [mm] 1 ‘ 1 ‘ 1 ‘ 1 ‘ 1 1 1 1 1 2 ‘ 2 ‘ 2 ‘ 2
P2 Docisk dogrzewania [MPa] Zgrzewane elementy pozostajg w kontakcie z ptytg grzewczg bez docisku

T2 Czas dogrzewania [sek] 38 42 a7 57 65 73 85 96 105 117 130 144 160
T3 Czas usuniecia ptyty grzewczej [sek] 5,7 6,4 6,8 7,1 7,6 7,8 8,0 8,4 8,9 9,3 9,9 10,7 | 11,8
T4 Czas wzrostu sity docisku [sek] 5,7 6,4 6,8 7,1 7,6 7,8 8,0 8,4 8,9 9,3 9,9 10,7 | 11,8
P3 Docisk zgrzewania/taczenia [MPa] 0,28 | 0,37 | 047 | 0,71 | 091 | 1,09 | 1,20 | 1,31 | 1,41 | 1,52 | 1,57 | 1,62 | 1,70
T5 Czas studzenia z dociskiem [minut] 6 6 7 8 9 10 11 12 13 15 16 18 20
T6 Czas studzenia bez docisku [minut] 6 6 7 8 9 10 11 12 13 15 16 18 20
Minimalna szerokos¢ wyptywki [mm] 4,5 4,8 51 5,6 6,0 6,3 6,8 7,3 7,8 8,4 9,0 9,7 10,5
Maksymalna szerokos$é wyptywki [mm] 7,3 7,7 8,2 8,9 9,5 10,0 | 10,7 | 11,4 | 12,1 | 13,0 | 13,9 | 15,0 | 16,3




1ISO-21307 Standard (Single Pressure, High Fusion Jointing Pressure)

Zgrzewanie rur PE - SDR 26

Srednica rury [mm]

63

75

90 110 125 140 160 | 180 | 200 | 225 250 | 280 | 315

Grubos¢ scianki [mm)]

2,52

2,88

346 | 4,23 | 481 | 538 | 6,15 | 692 | 7,69 | 8§65 | 9,62 | 10,77 | 12,12

Temperatura zgrzewania [°C]

Temperatura ptyty grzewczej 210 +/- 10 °C

P1 Docisk grzania wstepnego [MPa]

0,23 10,29 | 038 | 051 ] 062] 071

| 0,80 | 0,89 | 0,99 | 1,09 | 1,18 | 1,28 | 1,39

T1 Czas grzania wstepnego [sek]

Do uzyskania wyptywki jak nizej

Szeroko$¢ wyptywki grzania wstepnego [mm] 1 ‘ 1 ‘ 1 ‘ 1 ‘ 1 ‘ 1 ‘ 1 ‘ 1 ‘ 1 ‘ 1 ‘ 1 ‘ 2 ‘ 2
P2 Docisk dogrzewania [MPa] Zgrzewane elementy pozostajg w kontakcie z ptytg grzewczg bez docisku

T2 Czas dogrzewania [sek] 28 32 38 46 53 59 72 79 87 96 106 118 131
T3 Czas usuniecia ptyty grzewczej [sek] 5,4 6,1 6,7 6,9 7,1 7,4 7,7 7,9 8,2 8,5 8,8 9,7 10,6
T4 Czas wzrostu sity docisku [sek] 5,4 6,1 6,7 6,9 7,1 7,4 7,7 7,9 8,2 8,5 8,8 9,7 10,6
P3 Docisk zgrzewania/taczenia [MPa] 0,23 |1 029 | 038 | 051|062 071 | 080 |08 | 099 | 1,09 | 1,18 | 1,28 | 1,39
T5 Czas studzenia z dociskiem [minut] 5 5 6 6 7 8 9 10 12 13 14 15 17
T6 Czas studzenia bez docisku [minut] 5 5 6 6 7 8 9 10 12 13 14 15 17
Minimalna szerokos¢ wyptywki [mm] 4,3 4,5 4,8 5,1 5,4 5,7 6,1 6,5 6,9 7,3 7,8 8,4 9,1
Maksymalna szerokos$é wyptywki [mm] 6,9 7,2 7,6 8,2 8,6 9,1 9,7 10,2 | 10,8 | 11,5 | 12,2 | 13,0 | 141




CISNIENIE

Pl ci$nienie grzania wstepnego = cisnienie zprzewania P3

_ wyjecie Ei‘::::;:ﬂ_ CZAS
grzanie wstgpne dogrzewanie piyty Zgrzevania studzenie
ot oo oot ot o
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